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Ing.Pop L.
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Maner
Maner1

Coltar

Fund
Talpa

Incuietoare

Armatura

Capac
Balama
Chinga

Carlig incuietoare

Des6
Des1

Des4
Des5

Des2
Des13
Des9

Ansamblu 7-8

Des10
Des12
Des11

Garnitura

Lateral

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cherestea rasinoasa

Cauciuc Celular 5x15

Se asigura de catre
             F.A.C.

Se asigura de catre
             F.A.C.

Se asigura de catre
             F.A.C.

Se asigura de catre
             F.A.C.

Se asigura de catre
             F.A.C.

Se asigura de catre
            F.A.C.
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4
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4
2
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2
1
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1
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1
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Lada 1
17.11.15

25 Des3 2 Cherestea rasinoasa

Nota :

  1. Dimensiunile care nu sunt prevazute cu toleranta se executa conform cls.3
  2. Indoirea cuielor se face perpendicular pe directia fibrelor de lemn, pana la nivelul suprafetei, prin batere cu ciocanul
  3. Peretii acoperiti de capac se echipeaza cu banda de cauciuc celular, fara strat compact pentru etansari : 5x15   STAS 7413-75
  4. Lada la interior se captuseste cu hartie parafinata, inclusiv capacul dupa ce au fost montate holsuruburi sau cuie
  5. Lada la exterior se vopseste in culoarea kaki
  6. Se foloseste cherestea de rasinoase STAS 1449-86 ; Scandura cls. B, tratata in vederea respectarii cerintelor fitosanitare conform ISPM15.
  7. Umiditatea lemnului trebuie sa fie de maxim 12 %
  8. Dimensiunea scandurii la exterior minim 80 mm. Dimensiunea scandurii la interior minim 60 mm
  9. Suprafetele de scandura cu imperfectiuni la aspect, inainte de vopsire se vor chitui si lustrui
10. Pozitiile 13, 16, 17, 25 nu se monteaza pe lada, dar se vor distribui.

24

A

R

23 2345678910111213141516171819202122 1

115 1322 1124 917 7 521 19 214 1216 1023 820 618 4 3

B

Q

P

N

M

L

K

J

H

G

F

E

D

C

A

P

M

K

H

F

D

R

Q

B

N

L

J

G

E

C

Masa neta:

Data:

Scara:
F.A.CUGIR

Aprobat
Contr.STAS
Verificat
Desenat
Proiectat


	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2
	Drawing View3
	Section View A-A


